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Verfahren znr Herstellixag einer mit einem Streif enmuster 

versehenen Metallplatte 


Patentensprtiche • 

; 1 : Verf ahren zur Herstellimg einer mit einem Streif enmu- 

ster versetienen Metallplatte, bei der das Streif enmuster 
durch die Anordnung vieler Arten von MetallblechstUcken, 
wovon jedes sich in seiner Farbe von den anderen unter- 
scheidet, erzeugt worden ist, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daB man viele Arten von Metallblech- 
stUcken in altemierender Reihenfolge oder in einer vor- 
bestimmten Anordnungsreihenf olge in SchichtstrvJictur auf- 
einanderlegt, die entsprechenden MetallblecbstUcke integral 
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mltelnander auf mechanische oder metallurgische Weise verbir. 
det, BO daB eine integral verbvjndene ecHlchtartlg etruktu- 
rlerte Platte erzeugt wird, mit der integral verbundenen 
schlchtartlg struktvirierten Platte in einer Richtuflg Ifings 
einer Selte, die sich in einem vorbestimmten Wlnkel zu ih- 
rer Schichtseite erstreckt, einen Schneidvorgang durchfuhrt, 
so daa ein dUnnes MetallplattenzwischenstUck davon erhalten 
wlrd, von dem die geschnittonen Seiten das gewUnschte Strei- 
fenmuster aufweisen, das durch die Anordniang der Metall- 
blechstUcke erzeugt worden ist, und man das Hetallblechzwi- 
schenatUck einem Kaltwalzgang bis zu einer vorbestimmten 
Dicke unterwirft, wcbei sich die beiden geschnittenen Sei- 
ten des MetallplattenzwischenstUcks in horizontaler Rich- 
tung befinden. 

2. Verfahren zur Herstellxmg einer mit einem Streifen- 

muater versehenen Metallplatte nach Anspruch 1, dadxirch 
gekennzeichnet, dafldie Schichtstruktur aus 
zwel Arten von Metallblechstiicken zvisammengesetzt ist, wo- 
bel eine JIS-SUS-304-rostfreier Stahl ist, wShrend die an- 
dere sauerstofffreies Kupfer ist, und wobei die gewUnschte 
mit einem Streifenmuster versehene Metallplatte erhalten 
wird, die ein seiches Ausaehen aulVeist, dafi die weiBe Far- 
be von JIS-SUS-304-rostfreiem Stahl und die rote Farbe von 
saueratofffreiem Kupfer altemativ angeordnet sind. 

5. Verfahren zur Herstellung einer mit einem Streifen- 

muster versehenen Metallplatte nach Anspruch 2, dadurch 
g e.k e n n z e 1 c h n e t , dafl die Schichtstruktur. 
die aus Metallblechstiicken aus JIS-SUS-304 und anderen Me- 
tallblechstUcken aus sauerstofffreiem Kupfer, die altema- 
tiv aufeinander liegen, konatruiert ist, einem Heifiwalz- 
vorgang bei 900°C Vorerhitzungstemperatur \md einer 5096igen 
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Walzrate unterworfen wird, bo daf^- eine Integral verbundene 
schichtaTtig strukturlerte Platte erhalten wird. 

A. Verfahren zur Herstellung einer mlt einem Streif en- 

muster versehenen Metallplatte nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schlchtstrtxktur au:- 
zwei Arten von Metallblechstlicken besteht, wobei eine 
WeiSgold ist mlt der chemischen Zusammensetziing von 509^ Au • 
50% Nl, wMhrend die andere l2-K-'Goldleglen2ng Ist rr.it der- 
chemischen Zusammensetziing von 50% Au • 35% Cu - 10% Ag - 
3% Zn, und wobei die gewtinschte mit einem Streif eninustcr 
versehene Metallplatte erhalten wird^ die eln seiches Aus- 
sehen aufweist, daB die weifle Farbe von Welflgold und die 
gelbe Farbe von 12-K-Goldlegierung altematlv ongeordnet 
sind. 

5. Verfaliren zur Herstellung einer mit einem Streifen- 

muster versehenen Metallplatte nach Anspruch A, dadurch 
gekennzelchnet, daB die Schlchtstriiktur , 
die aus MetallblechstUcken aus WelBgold und anderen Metal 1- 
blechstiicken aus 12-K-Goldleglerung besteht, die alterna- 
tiv libereinandergelegt worden slnd, bei einer Temperatur 
von 750°C wahrend 1 h im Vakuum von 10"^ Torr gehalten vird 
wobei ein Druck von 0,5 kg/mm angewendet wird, 
60 daB eine integral verbundene schichtartig strtikturierte 
Platte erhalten wird. 

5. • Verfahren zur Herstellung einer mit einem Streif '■-i- 
muster versehenen Metallplatte nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzelchnet, dafl die Schichtstruk tur aus 
zwei Arten von MetallblechstUcken zusammengesetzt ist, 
wobei eine JIS-SUS-3l6-L-rostf reier Stahl 1st, wfihrend die 
andere 12-K-Goldleglerxmg mit der chemischen Zusammenset- 
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zung 5056 Au - 355^ Cu - 109.: Ag - 59^ Zn 1st, und wobei die 
gewtlnschte mit elnem Streif enmuster veraohene Metallplatte 
erhalten wird, die ein eolches Aussehen aufweist, da6 die 
weifle Farbe von JIS-SUS-31 6-L und die gelbe Farbe von 12-K- 
Goldlegierung alternativ angeordnet sind. 

7. Verfahren zur Herstellung einer mit einem Streif en- 
muster versehenen Metallplatte nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzelchnet, daBdie Schichtstruktur, 
die aus Metallblechstucken aus JIS-SUS-3l6-L-rostfreieiD 
Stahl und anderen MetallblechstQcken aus 12-K-Goldlegierung, 
die alternativ auf einandergelegt worden Bind, dem Heiflpres- 
sen bei 730°C Vorerhitzungstemporatur und 50 % Verrlngertangs 
rate unterworfen wird, so dafl eine Integral verbundene 
schichtartig strukturierte Platte erhalten wird. 

8. Verfahren zur Herstellung einer mit einem Streif pn- 
muster versehenen Metallplatte nach Anspruch 1 . dadurch 
gckennzeichnet. dafidie integral verbunde- 
ne schichtartig strukturierte Platte zu einer vorbestiomten 
Brelte in der Rlchtung IBngs einer Seite geschnitten wird, 
die in rechtem Winkel zu der Schichtoberfiache sich er- 
streckt. 

9. Verfahren zur Herstellung einer mit einem Streif en- 
muster versehenen Metallplatte nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafidas MetallblechstUck 
zur Erzeugung der weiOen Farbe eines oder mehrere Metalle 
ist, ausgewehlt aus der Gruppe, die enthfilt FluBstahl, 
rostfreier Stahl, Ni, Ni-Legierung, Al, Al-Legierung, Tl, 
Ti-Legierung, Cupronickel, Monelmetall, Nickelsilber, Ag. 
Ag-Legierung und anderen, und dafl das MetallblechstUck fUr 
die Erzeugung der gelben Farbe eines oder mehrere Metalle 
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1st, ausgewfililt aus der Ginippe, die enthfilt Au, Au-Legierunc 
Messing, Alumlnlvunbronze und andere, \and daB als Metall- 
blechstuck fUr die Erzeugung der roten Farbe elnes oder 
mehrere Metalle, ausgewShlt aus der Grnjppe Cu, Cu-Legie- 
rung und andere, verwendet wlrd. 

10. Verfaiiren zur Herstellung einer Plattlerungsplatte 
fUr das Kaltwalzen, dadurch gekennzelchnet , 
dafl man auf einer Matrixplatte aus rostfrelem Stahl eine 
mlt einem Strelf enmuster versehene Metallplatte ala Plat- 
tlerungsplatte legt, die nach dem Verfahren der Ansprliche 

1 bis 9 bergestellt worden 1st, und belde Metallplatten 
Integral mltelnander verblndet* 

11. Verfahren zur Herstellung einer Plattlexnmgsplatte 
nach Ansprxich 10, dadurch gekennzelchnet, 
daB die mlt elnem Strelf enmuster versehene Metallplatte, 
die nach elnem der Verfahren der Ansprxiche 1 bis 9 herge-^ 
stellt worden 1st, und die Matrixplatte aus JIS-SnS-304- 
rostfrelem Stabl Uberelnandergelegt werden und daB clann 
belde Metallplatten integral mltelnander durch einen Walr- 
vorgang verbxmden warden- 

12. Verfahren zxxr Herstellung einer Plattlerungsplatte 
nach Anspnich 10, dadurch gekennzelchnet , 
daB die mlt einem Stre if enmuster versehe ib Metallplatte, 
die nach dem Verfahren der Anspriiche 1 bis 9 hergestellt 
worden ist, und die Matrixplatte aus JIS-SUS-304-roct- 
freiem Stahl Uberelnandergelegt werden und dafl dajin buJ-^e 
Metallplatten integral mltelnander durch einen L6t- bzw. 
SchwelBvorgang verbimden werden. 
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13. Verfahren zur Herstellung einer Plattierimgsplatte 
narh *n-pruch 10, dadurch gekenni.elchnet , 
daB die mlt elnem Streif erunuster versehene Metallplatte , 
die nach einem der Verfahren der Anspruche 1 bis 9 herge- 
stent worden Ist, imd die Matrixplatte aus JIS-.SUS-316-L 
iibereinandergelegt werden und daB dann beide Metallplatten 
integral mlteinander durch einen LBt- bzw. Sciiweifivorgang 
verbiinden werden. 
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Beschrelbunp; 

Die Erflndxing betrllft ein Verfahren ziir Herstellimg einer 
mlt einem Streif enmuster versehenen Metallplatte, die ein 
Streilenmuster aufweist, das durch Anordnimg einer Vielzahl 
von Arten von ausgestanzten Stucken von Metallblech, woven 
Jedes eine Farbe besitzt, die aich von der Farbe des ande- 
ren StUckes iinterscheidet , erzeugt worden 1st- Die Erf in- . 
dung betrlfft weiterhln eine plattierte Platte mit einem 
Streif enmuster, die hergestellt wird, Indem man eine Matrix- 
metallplatte auf eine streif Ig gemusterte Metallplatte, die ) 
nach dem zuvor beschriebenen Verfahren hergestellt worden 
ist, stellt und die beiden Flatten integral mlteinander 
verbindet • 

In der Vergangenheit hat man zur Herstellung von persOnll- 
chen Omamenten, Schmuck imd anderen industriellen Kiinst- 
objekten, wie UhrenarmbMndem, Armreifen, 21gar<»ttenanz Un- 
der, Broschen, Ringen, Schnallen, Spangen, Zigare utenbe- 
haltem, Ohrgehfingen, Anhangem, Krawattennadcln, Manschet- 
tenknopfen oder fihnlichen, in vielen Fallen hauflg eix.*? 
plattierte Platte verwendet, die aus verschledenen Arten 
von Metallplatten hergestellt worden ist, woven Jede sich 
in ihrer Farbe von der anderen unterscheidet. ) 

Bevor die vorllegende Erfindung naher eriautert wird, sol- 
len die bekannten plattierten (durch Aufwalzen) Flatten 
kurz anhand der beigefugten Zeichnungen 1 bis 5 eriautert 
wer den . 

Die typischen bekannten plattierten Flatten sind in den 
Figoiren 1 bis 3 dargestellt und werden auf solche Weise 
hergestellt, dafl eine Plattienmgsplatte B avif eine Matrix- 
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platte A aus Metall, das slch von dem der Plattienongspla tte 
B unterscheldet, gelegt wlrd und daB dann beide Metallplet- 
ten integral durch Pressen bzw. Aufwalzen, L5ten oder nach 
einem ahnllchen Verfahren verbunden werden. 

Die Plattierungsplatte , die durch das Bezxigszeichen 1 in 
der Figur 1 bezeichnet wird, wird als voile Plattierungs- 
platte bezeichnet, wSiirend die Plattienmgsplatte, die durcb 
das Bezugszeichen 2 in Figur 2 bezeichnet wird, eine soge- 
nannte Einlageplattierungsplatte ist, die aus einer Matrix- 
platte A und einer Plattierungsplatte B erzeugt vorden ist, 
die darauf gelegt vmrde . Die Plattioimngsplatte B erstreckt 
sich in longitudinaler Rlchtung und hat an beiden ihren Sei- 
ten die freiliegenden Flfichen der Matrixplatte A liegen. 

Seiche einfach konstrulerten Plattierungsplatten, die in den 
Figuren 1 \md 2 dargestellt sind, kSnnen ohne Sctavrierigkeit 
hergestellt werden, indem man die Plattierungsplatte B auf 
die Matrixplatte A auf geeignete Weise legt und dann den 
Schichtaufbau aus beiden Flatten dem Walzvorgang unterwirft. 

Im Falle der Plattierungsplatte 3 in Figur 3 erstrecken sich 
jedoch mehrere StreiXen aus Plattierungsplatte B in longi- 
tudinaler Richtxmg, BO daB ixnterschiedllche Arten von 
einem Streif enmuster erzeugt werden. Das Vielschichtenwal- 
zen ist jedoch schwierig dur chzuf Uhren ♦ Je f einer das 
Streifenmuster wird, vm so schwieriger wird der Walzvor- 
gang. Legt man beispielsweise drei Streifen aus Plattie- 
rungsplatte B aus Goldlegierung auf die Matrixplatte A aus 
rostfreiem Stahl, so dafl eine Entfemung von 2 bis 5 mm zwi- 
schen Ihnen gchalten wird, ist ein Vielschichtenwalzvor- 
gang ungeniigend und bewirkt, dafl die Plattierungsplatten 
B sich in dem Muster einer Schlangenbewegung deformieren. 
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wle 68 in Figur A erlautert wlrd. Es 1st daher mlt dem be- 
karm-ten Verfahren zur Heratellung von Plattiemmgsplatten 
fast unmBgllch, solch feines Strelf enmuster ohne Deforma- 
tion Oder Verzerrung herzustellen . 

Damit eine solche Deformation Oder Verzerrung in einem 
Strelf enmuster vennieden wlrd, vurde vorgeschlagen, eine 
Vielzahl von Rlllen A auf der Matrixplatte A zu erzeugeri, 
SO daC dlese die Plattlerixagspletten B darln aufnehinen kann, 
und dann den Schlchtenaufbau aus der Matrixplatte A xmd den 
Plattlerungsplatten B dem Walzvcrgcuig zu unterwerfen . Bei 
dlesem bekannten Verfahren, bel dem eln Walzvorgang durch- 
gefUhrt wlrd, flieflen jjedoch die Plattlerungsplatten die 
slch In den Rlllen beflnden, au£ den PUllen heraus , was be- 
wirkt, daB eln unregelmfifllges Strelf enmuster erhalten wlrd, 
Insbesondere wenn feine Plattlerungsplatten B xnit elner 
Brelte von belsplelswelse wenlger ala 2 mm mit engen Zwl- 
schenabstanden zwlschen Ihnen vorgesehen Bind- Man muB so 
eln Plattierungsverfahren verwenden, wenn eln fe.neres 
Strelf enmuster gewOnscht wlrd. Eln Nachteil eines Flattie- 
rung sverfahr ens ist jedoch, daB Uber der plattierten Fleche 
Im Verlauf der plastischen Deformation, wle einem Biegevor- 
gang Oder fihnlichem, eln Aba chalvor gang stattfindet. 

Im Hlnbllck auf den oben erw^hnten Stand der Technlk be- 
steht eln Bedarf fUr eln verbessertes Verfaliren fur die 
Herstellung elner strelf Ig gemusterten Metallplatte, die 
eih Strelf enmuster aufweist und die durch Plattleren r^urrh 
AufValzen und nlcht durch elektrolytisches Plattiernu lier- 
gestellt wlrd, wobel das Strelf enmuster eine ausgezelchne- 
te Festigkelt \md Abnutzungsbestandigkeit aufwelsen soil 
und welterhin fest genug seJLn soil, daB es eine starke 
plastische Deformation aushalt. 
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Erf indungsgomaB sollen die zuvor erw&hnten Nachtelle der 
bekannten Verfahren beseitlgt werden iJid es soli ein ver- 
bessertes Verfahren fUr die Herstellimg einer streifig ge- 
musterten Metallplatte durch Plattleren (diirch Walzen) ziir 
VerfUguag gestellt werden, wobei die Metallplatte nicht nur 
ein grobes Streif enmuster , Bondem ebenfalls ein aehr fel- 
nes Streif enmuster aufweist. Das verbesserte Verfahren tun- 
faflt die folgenden Stolen: vlele Arten von ausgostanzten 
MetallblachstUcken werden in altemierender Reihenfolge Oder 
In einer vorbestimmten Art der Anordnung zu einer Schicht- 
struktur zusammengelegt . Die entsprechenden ausgestanzten 
StUcke aus Metallblech werden diirch Plattleren Integral 
mitelnander verburiden, so dafi eine integral verbundene 
schichtartig strukturierte Platte gebildet wird. Ein 
Schneidvorgang mit der integral gebundenen schichtartig 
strtJlctxarierten Platte wird in einer Richtxmg Ifings einer 
Seite durchgefUhrt, die sich in einem bestimmten Winkel zu 
ihrer Schichtseite erstreckt, so daS ein dUnnes Metallplat- 
tenzwifl Chens tuck mit einer vorbestimmten Breite erhalten 
wird*« Die Seiten des MetallplattenzwischenstUcks mit dem 
erforderlichen Streifenmuster , das auf die Anordnixng der 
ausgestanzten MetallblechstUcke zuruckzufOhren ist, werden 
geschnitten und dann wird das Metallplattenzwischensttick 
einem Kaltwalzvorgang auf eine vorbestimmte Dicke unterwor- 
fen, wobei die beiden gesclmittenen Seiten des Metallplat- 
tenzwischenstticks sich in horizontaler Rlchtung erstrecken, 

Im allgemeinen wird die streifig gemusterte Metallplatte 
in vielen Fallen unter Ve^rwendxmg von zwei Arten von aus- 
gestanzten Metallblechstucken mit imterschiedlicher Farhe 
hergestellt- Insbesondere wird, wenn ein Streif enmuster mit 
weiflen und roten Farben altematlv angeordnet sein soil, 
vorzugsweise SUS-304-rostf reier Stahl entsprechend dem 
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Japanese Industrial Standard (der im folgenden als JIS-SUG- 
304-rostfreier Stahl bezeichnet wird) fUr die ausgeatanzten 
MetallblechstUcke, mlt denen elne wel3e Farbe erzeugt wer- 
den soil, verwendet, wfihrend sauerstofffreles Kxipfer als 
ausgestanzte MetallblechstUcke verwendet vlrd> die elne 
rote Farbe ergeben sollen. 

Wenn In der-. vorllegenden Anmeldiing von ausgestanzten Stiicken 
gesprochen wird, so soli dieser Ausdruck In seiner allge- 
meinsten Form verstanden werden und auch MetallstUcke um- 
lessen, die durch Schnelden oder auf andere Welse erzeugt 
wo r den sind. 

Bel einer weiteren bevorzugten Kombinatlon unterscliiedllcher 
Arten von ausgestanzten Metal Iblechstlicken wird ein ausge- 
stanztes Me talis tUckblech fiir die Erzeugung der weiXien 
Farbe von Weiflgold verwendet, das elne chemlsche Zusammen- 
setzung von 5096 Au - 50% Nl besitzt. Das ausgestanzte Me- 
tallblechstuck, das zur Erzeugung einer gelben Farbe ver- 
wendet wird, ist 12-K-Goldlegierung mit der chemischen Zu- 
sammensetzung 50% Au - 3596 Cu - 1096 Ag - 596 Zn. 

Bel einer weiteren bevorzugten Kombinatlon unterschiedli- 
cher Arten von ausgestanzten Metallblechstlicken wird als 
ausgestanztes Metallblech fUr die Erzeugung der weifien Far- 
be JIS-SUS-3l6-L-rostfreier Stahl verwendet, wahrend ein 
anderes ausgestanztes Metallblech ftir die Erzeugung der 
gelben Farbe 1 2-K-Goldlegierung der gleichen chemischen Tu- 
sammensetzung ist, wie die der vorhergehenden Kombinat±cn. 

Nachdem eine Vielzahl von Arten von ausgestanzten Metall- 
blechstlicken auf einandergelegt wurde, werden sie bevorzugt 
miteinander zu einer integral verbundenen schichtig struk- 
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turlerten Platte verbxmden, wahrend sie heifl bel erhShter 
Tempera tur abhanglg von ihrem Material gehalten werden. Ins- 
besondere erfolgt bel der vorcrvfihuten ersten Komblnatlon 
aus ausgestanzten Metallblechstiicken das Verbinden bel 900**C 
xind 5096 Yerrlngenmgsrate und bel der zuvor arwfihnten zwel- 
ten Komblnatlon erfolgt das Verbinden durch Dlffuaionsver- 
blnden, Indem man die Scbichtatruktur aus den ausgestanzten 
MetallblechfitUcken bei elner Tempera tur von 750^C wfihrend 
1 h Im Vakuum von 10"^ Torr hfilt. Bel der zuvor erwahnten 
dritten Komblnatlon erfolgt das erforderllche Verbinden 
durch HelBwalzen bei 730^ C tand elner 5096lgen Verringenmgs- 


Nachdem die entsprechenden ausgestanzten Metallblechstiicke 
aufetnandergelegt wurden und Integral auf die oben be- 
schriebene Art und Welse mltelnander verbionden wxirden, 
wlrd die integral verbundene schichtartig strukturierte 
Platte einem Schneidvorgang tin t e rvr orf en , der in der Rlch- 
tung langs elner Seite stattfindet, die sich in einem be- 
stimmten Winkel zu der Schichtseite erstreckt. Normalerwei- 
se erfolgt das Schneiden in der Richtimg in einem recbten 
Winkel zu der Schichtseite . 

. Es ist weiterhln mogllch, eine harte Plattierungsplatte mit 
dem erforderlichen Streif enmuster herzustellen, indem man 
auf eine Matrixplatte beispielswelse aus rostfrelem Stahl 
die streif ig gemusterte Metallplatte, die, wie oben be- 
schrleben, hergestellt wurde, legt und dann beide Metall- 
platten integral mltelnander verbindet. 

Es 1st somit eln Zlel der vorliegenden Erfindung, eln Ver- 
fahren fiir liie Herstellung elner streifenf ormig gemusterten 
Metallplatte zur Verfligung zu stellen, die nicht nur eln 
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grobes Streif enmuster, sondem auch ebenfalls eln sehr Xel-. 
nes Streifenmuster aufwelst, ohne dafl Irgendelne Gefahr des 
Abschfilens oder elnes anderen Versagens stattf indet, wenn 
Starke plastische Dof onnatlonen auf die Platte einwirken. 

Erf indxjngsgemfifl soil ein Verfahren fUr die Hers tel lung einer 
strelfenformig gemusterten Metallplatte zur VerrUgung ge- 
stellt warden, die ein aehr schcSnes Ausaehen besitzt tind 
keine Verzerrung oder Deformation axilWeist. 

Erf indtjngsgemaB aoll ein Verfahren fUr die Herstellung einer 
mlt Streifen gemusterten Metallplatte zur VerfUgung ge- 
stellt werden, das eine Vielzahl von einfachen Herstellungs- 
stufen umfaBt. 

Erf indungsgem&B soli ein Verfahren fur die Herstellung einer 
fitreifig gemusterten Metallplatte zur VerfUgung gestellt 
werden, das Hers tellungs stufen umfaBt, wovon ;5ede einzelne 
leicht mechanisiert- oder automatisch durchgeftUirt werden 
kann. 

Erfindungsgemafl soil ein Verfahren fiir die Herstellung einer 
starren ELattierungsplatte zur VerfUgung gestellt werden, 
die aus einer Matrixplatte read den oben beschriebenen strel- 
fenformig gemusterten, darauf liegenden Metallplatten be- 
steht, wobei beide Metallplatten integral miteinander auf 
geeignete Weise verbunden Bind. 

Anhand der beigefUgten Zeichnungen wird die Erfindunf; nkher 
erlautert. In den Zeichnungen ist das erf indiongsgemaBe Ver- 
fahren zur Herstelltong der erf indungsgem&Ben, mit einem 
Streifen gemusterten Metallplatte dargestellt. In den 
Zeichnungen bedeuten: 
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Fig- 1 elne perspektivische Ansicht einer PlattierLmgsplatte , 
die nacb dem bekannten Verfahren. laB als erstes 
Beispiel erwfihnt voirde, hergestellt worden ist; 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht einer plattierten Plat- 
te, die nach dem bekannten Verfahren, das als zwel- 
tes Beispiel erwfihnt worden 1st, hergestellt wurde; 

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht einer plattierten Plat- 
te, die nach dem bekannten Verfahren, das als drit- 
tes Beispiel erwahnt wurde, hergestellt worden let; 

Fig. U eine plattierte Platte, die in Figur 3 dargestellt 
ist, wobei die Plattierungsplatten, die daraxif lie- 
gen, hinsichtlich ihres Musters in Schlangenbewe- 
gung, bedingt durch den Walzvorgang, dem die plat- 
tierte Platte ausgesetzt %Airde, defonniert sind; 

Fig. 5 eine Bidansicht einer modifiziert^n plattierten Plat- 
te, ahnlich wie in Figur 3f die nach dem bekannten 
Hers tellungs verfahren, das als viertes Beispiel er- 
w&hnt wurde, hergestellt worden ist, wobei eine Viel- 
zahl von Rillen geblldet worden ist, so dafi eine 
Defonnation Oder Verzerrung der Plattlerungsplatten, 
wie In Figur 4 erlfiutert, vermieden wurde; 

Fig. 6 eine perspektivische Ansicht des Hers tellungs verf ah- 
rens fUr die mit Streifen gemusterte Metallplatten- 
schichtstruktur, die zwei Arten Metallblechstiicke 
aufeinander gestapelt und Integral miteinander ver- 
bunden nach dem erf indungsgemaflen Verfahren umfaflt; 

Fig. 7 eine perspektivische Ansicht eines Metallplattenzwi- 
schenstiicks, das zu vorbestlmmter Breite aus der 
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integral verbimdenen schlchtartig strukturierten Platte 
von Flgur 6 geschnltten worden 1st; 

Fig. 8 eine perapektlvlsche Anslcht der gewtlnschten, mlt einem 
StreifeniDuster versehenen Metallplatte, die erfin- 
dungsgemae hergestellt worden 1st; und 

Fig. 9 elne perspektlvlsche Anslcht der plattierten Platte, 
wobel die erflndungsgemfiB hergestellte, mlt elnexn 
Strelfenauster versebene Metallplatte auf sie als 
Plattlerungsplatte gelegt worden 1st* 

Die Brflndting betrlfft somlt eln Verfahren zur Herstellung 
clner mlt Strelfen gemusterten Metallplatte, wobel das Strel- 
fenmuster dtirch die \Anordnung elner Vlelzahl von Arten von 
ausgestanzten MetallblechstUcken erzlelt worden 1st, wobel 
Jedes elne andere Farbe als das andere besltzt. Gemafl dem 
erflndimgsgemaflen Verfahren wird elne Vlelzahl von Arten 
von MetallblechstUcken als Schlchtstmiktur In alternleren- 
der Relhenfolge oder In vorbestlmmter Anordnung gelegt. Die 
entsprechenden Metallblechstiicke werden mltelnander avf me- 
chanlsche oder metallrirglsche Art verbunden, so dafi elne 
Integral verbundene schlchtartig struktiirlerte Platte er- 
hal ten wird. Die Integra! verbundene schlchtartig strtoktu- ^) 
rlerte Platte wird in der Richtung Ifings elner Selte, die 
sich in elnem bestlmmten liflnkel zu ihrer Schlchtselte er- 
streckt, geschnltten^ so daB eln dUnnes Metallplattenzwl- 
schenstiick daraus erhalten wird, wobel die geschnltteixer 
Selten das gewUnschte Strelfenmuster besltzen, das d\irch 
die rlchtlge Anordnung der Metallblechstiicke erzlelt worden 
ist. Das Metallplattenzwiachenstuck wird dem Keitwalzen- 
vorgang auf eine vorbestimmte Dlcke unterworfen, wobel die 
beiden geschnlttenen Seiten in horizontaler Richtung loka- 
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llslert Bind. Als MetallblechstUck fUr die Erzeugung der 
welflen Farbe wlrd ein oder mehrere Metalle, ausgewahlt 
au6 der Gruppe FluBatahl bzw. tanleglerter Stahl, rostfreier 
Stahl, Nl, Nl-Legierung, Al, Al-Leglemmg, Ti, Tl-Legie- 
njng, Cupronlckel, Monelmetall, Nickelsilber, Ag, Ag-Legie- 
rung und andere, als Metallblechs-tlick fUr die Erzeugung der 
gelben Farbe wlrd ein oder mehrere Metalle aus der Giruppe 
Au, Au-Legler\ing, Messing, Aluminiumbronze xmd andere ver- 
wendet. Als MetallblechfltUck fUr die Erzeugung der roten 
Farbe wlrd ein oder mehrere Bleche verwendet, die bevoi-zugt 
ausgewfihlt werden aua der Gruppe Cu, Cu-Leglerung und an- 
dere. Ein Plattierungsmotall wlrd hergestellt, indem man 
die nach dem zuvor beschriebenen Verfahren hergeatellte, 
mit einen S-treifenmustor versehene Metallplatte auf eine 
Matrixplatte aus beisplelsweise ros"tfrelein Stahl als Plat- 
ticrungsplatte legt und dann beide Flatten integral mitein- 
ander verbindet. 

Die folgenden Beisplele erlSutem die Erflndxing- 
Beispiel 1 

In Figur 6 ist eine Schichtstrxiktur dargestellt, die aus 
zwel Arten von Metallblechplatten hergestellt worden ist, 
wobei dlese Ubereinandergelegt worden sind Tjnd die eine 
Art 12 Bleche aus ausgestanzten Metallblechstticken 5 von 
JIS-SUS-304-rostfreiem Stahl umfaBt, wfihrend die andere 
Art 12 Bleche aus ausgestanzten Metallblechen 6 Von sauer- 
stofllreiem Kupfer umfaBt. Die Schichtstruktur, die die 
beiden Arten von ausgestanzten Metallblechen umfaBt, die 
aufeinander auf diese Art gelegt wurden, wlrd dem HeiBwal- 
zen bei 900°C Vorheiztemperatur und einer 5096igen Verrin- 
gerungsrate vmterworfen, so daB eine integral verbtmdene 
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schichtartig strukturierte Platte erhalten wlrd, die folgen- 
de Dimenslonen aufwelet: : 100 mm, L^: 200 mm. t. : 2 mm 
xmd t2: 2 mm. Daiin vlrd ein Schneldvorgang mit der Integral 
verbimdenen schichtartig etrukturierten Platte 7 in der 
Richtiang ISngs der Seite dxarchgefUhrt, die elch in einem 
rechten Wlnkel zu ihrer Schlchtseite erstreckt, so daI3 ein 
Metallplattenzwischenstuck 8 mit einer Breite von 2,5 mm 
erhalten vird. 

Wlrd das Metallplattenzwischenstuck 8 zu einer GrCfle^ vie 
sie in Figur 7 erlautert vird, geschnitten, so besitzt die- 
ses Plattenzwis Chens ttlck 8 folgende Dimenslonen: L: 100 mm, 
1 : 2,5 mm und N (t^ + t^^)! 48 mm. 

Das Me tallplattenzwis Chens tilck 8 wird rfftr^n um 90^ nach iin- 
ten gebogen imd dem Kaltvalzen mit einer Walzrate von 60% 
xinterworfen, ao dafi eine streif enf Srmlg gemiasterte Me tall- 
platte 9 mit einer Dicke von 1» : 1,0 mm gebildet wird. 

Nach Beendigung des Kaltwalzvorgangs besitzt die entstehen- 
de, mit einem Streifenmuster versehene Metallplatte 9 ein 
solches Aussehen^ dafi eine veiBe Farbe durch das Me tall- 
blechstuck 5 aus JIS-SUS-304-ro8tfreiem Stahl und eine rote 
Farbe dxirch das MetallblechstQck 6 aus sauerstoffrelem 
Kupler erzeugt vurden, vobei dlese Streifen altemierend 
im Streifenmuster angeordnet slnd. 

Beisplel 2 

Eine Schlchtstruktur, wie sie in Figur 6 erlSutert vird, 
wird hergestellt* Sie besteht aus zwei Arten von Metall- 
blechstUcken, die altematlv ilberelnandergelegt worden 
Bind. Eine Art ist 25 Bleche aus Metallblechstticken 5 
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au6 Welfigold mlt der cbemlschen Zusammensetzung 309^ Au - 50% 
rUhrend d-l-r 3Lnde: ^ Ar± 25 Blech© au« >lotallblechstucken . 
[6Nau5 12*K-Goldle£ierung mlt der chemischen Zusammenaetzung 
5056 Au - 35% Cu - 10% Ag - 5 % Zn umfaBt- Die Schichtstruk- 
tur vlrd.bel einer Tempera txar von 750°C wHhrend 1 h Im Va- 
kuTJun von 10"'' Torr gehalten^ wobei aln Druck von 0,5 kg/mm^ 
angewendot wlrd, so daB die entsprechenden Metallblechstucke 
diirch Dlffualonaverblnden laltelnander vcrbunden warden, so 
daB eine Integral verbmdene achlchtartig strukturlerte Plat- 
te 7 mlt den Dlmenslonen i 25 mm, 1^^^. 25 mm, t: 0,5 mm und 
T: 0,5 mm erhalten wlrd (vgl, Flgiir 6). Dann wird ein Me- 
tallplattenzwlscbeustiick 8 mlt elner Brelte von 2,5 mm aus 
der schlchtartlg s trukturlerten Platte 7 entnommen, indem 
man einen Schneldvorgang mlt der schlchtartlg struktixrierten 
Platte 7 In Rlchtiang IMngs elner Selte durchjTUhrt, die alch 
im rechten Winkel zu Ihrer Schichtaelte erstreckt (vgl . Fl- 
gur 7). 

Das entatehende MetallplattenzwlschenstUck 8 bealtzt die 
Dlmenslonen von : 25 mm, 1: 2^5 mm und N (t^ -i- 25 mm 

und vlrd dem Kaltvalzvorgang bei elner 90%lgen Walzrate 
unterworfen, Man erhfilt eine mlt Strelfen gemusterte Me- 
tallplatte 9 mlt einer Dlcke von 0,25 mm, die ein solches 
Aussehen besitzt, daB eine weifle Farbe, die durch das WelB- 
gold erzielt vurde, \ind eine gelbe Farbe, die durch die 
1 2-K'-Goldlegierung erzexigt wurde, altematlv gemischt eua- 
geordnet slnd (vgl. Pigur 8), 

Beisniel 3 

Zuerat wlrd eine Schlchtstruktur hergestellt, die aus zwei 
Arten von Metallblechstucken zusammengesetzt ist, die 
altematlv Uberelnander angeordnet slnd, wobei eine Art 
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25 Bleche aus MetallblechstUcken 5 aus JIS-SUS-3l6-L-rost- 
frelam Stahl tiznfaBt, wfihrend die andere Art 25 Bleche aus 
MetallblechstUcken 6 a\ifi 12-K-»Goldleglerung umfafit, die 
die glelcbe chemische ZusaouDensetzung vie bei dem vorher* 
gehenden Beispiel 2 aufWeist. Die Schichtatruktur wird dann 
in eine 2000**t-Pre88e gegeben md einem HelBprefivorgang bei 
730^C Vorvfinnteiirperatur und einer 509(igen Verringexmngarate 
imtervorfen, so daB die entsprechenden M#tallblechBtUcke 
miteinander verbunden sind, so dafi ein integral verbmdenes, 
schichtartig struktiiricrtes Metall 7 mit den Dimensionen 
L^i 50 mm, 50 mnXf t^ : 3 mm und t2: 1 mm erzeugt wird 

(vgl. Figtrr 6). Danach wird ein MetallplattenzwischenstUck 

8 mit einer Breite von 2 mm aus der schichtartig struktu- 
rierten Platte 7 axil" gleiche Weise, wie in den Beispielen 1 
und 2, geschnltten (vgl. Figur 7). 

Das MetallplattenzwischenstUck 8 mit den Dimensionen von 

: 50 mm. It 2,0 nan und N (t^ + tg) : 100 mm wird dann dem 
Kaltwalzen bei einer Walzrate von 75?^ unterworfen, so daB 
die gewUnschte, mit einem Streifen gemusterte Metallplatte 

9 gebildet wird, die ein solches Aussehen aufweist, dafl 
weifie und gelbe Farben altemativ Im Streifenmuster (vgl. 
Figur 6) angeordnet sind. 

AuBer den zuvor erwMhnten Arten von MetallblechstUcken der 
Beispiele 1 bis 3 kOnnen weicher iinlegierter Stahl bzw. 
FluBstahl, Ni, Ni-Legierung, Al, Al-Legierung, Ti, Ti^Le- 
gierung, Cupronickel, Monelmetall, Nickelsilber, Ag, /.g- 
Legierung \md andere als Metallmaterialien verwende-L werden 
die die weifle Farbe ergeben. Au, Au-Legierung, Messing, Alu- 
miniumbronze imd andere konnen als rotgeffirbte Metallmate- 
rialien verwendet werden und Cu, Cu-Legienmg xand andere 
konnen als gelbgefarbte Metallmaterialien verwendet warden* 
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Selbstverst&ndllch konnen auch andere Arten von etreif enror- 
mig gemusterton MetaLlplatten hergestellt werden, Indem man 
drel Oder mehrere Arten von Metallblecb.fl"tUcken In regelmci- 
Biger Oder imregelmfiBlger Anordnimg aufelnander legt. Die 
oben beBchriebenen Belsplele 1 bis 5 betreffen nur strelfen- 
artlg gemusterte Metallplatten mlt zwei Arten von Metall- 
blechstticken . 

Entsprochend einer anderen erf Indungsgemfiflen AusfUhnings- 
fonn Ifit es m6gllch, elne Plattlenmgsplatte 10 herzustel- 
len, wobei die mlt einem Strelf enmuster versebene Metall- 
platte C fast darauf als Plattlerungsmaterlal llegt und wo- 
bei die mlt elnem Streif enmuster versehene Metallplatte C 
entsprecbend den oben ervahnten Belspielen 1 bia 3 herge- 
fltellt worden 1st, wobel die Plattierung auf solche Welse 
erfolgt, dafi die mlt elnem Streif en gemusterte Metallplatte 
In Belsplel 1 auf elne Matrlxplatta D aus JIS-SUS-304-rost- 
frelem Stahl gelegt worden 1st und das SchlcbtgefUge aus 
Metallplatten elnem Walzvorgang unterworfen wlrd Oder die 
mlt elnem Strelfen gemusterte Metallplatte In Belsplel 2 
wlrd auf die Matrixplatte D von JIS-SUS-304-rostfrelem Stahl 
gelegt und dann wlrd das Schlchtgeftige elnem Lot- bzw. 
WelchlBtvorgang vmterworfen Oder die mlt einem Strelfen- 
muster versehene Metallplatte von Belsplel 3 wlrd auf did 
Matrixplatte D aus JIS-SUS-.3l6-L-rostfreiem Stahl gelegt 
land der Schlchtenaufbau einem LStvorgang unterworfen. 
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